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INSTRUKCJA OBSLUGI

PLYTOWEGO LUTOWANEGO WYMIENNIKA CIEPLA
012, 015, 030, 035, 060, 070, 085, 0100, 0300

Przeczyta¢ niniejsza instrukcje¢ przed montazem!

Wymiennikéw lutowanych nie wolno stosowa¢é
do amoniaku i wody morskiej.
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KARTA GWARANCYJNA

Firma ,Invensys Systems sp. z 0.0.” udziela gwarancji na prawidtowe funkcjonowanie

ptytowego lutowanego wymiennika ciepta APV typu

0 numerze seryjnym
Gwarancja Jest Wazna ... od daty zamontowania, nie dtuzej niz

............................................................... od daty sprzedazy, pod warunkiem przestrzegania zalecen

instrukcji obstugi wymiennika.

(miejscowos¢, data sprzedazy) (pieczatka sprzedawcy)

Gr;vensys systems sp. z o.o.

ul. Annopol 3
03-236 Warszawa
tel: 22 -5190120
fax: 22 - 5190140
e-mail: office@apv.com.pl

ul. Twarda 12
80-871 Gdansk
tel: 58 - 3430198
fax: 58 - 3430190
e-mail: gdansk@apv.com.pl
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1. KONSTRUKCJA

Wymiennik lutowany sktada si¢ z ptyty czotowej,
tylnej i pakietu ptyt przeptywowych wykonanych
ze stali nierdzewnej (AISI 316). Lutowiem jest

czysta miedz (Cu 99,9%).

Po zlozeniu ptyt w pakiet kanaly tworzone przez
dwie sasiednie ptyty sa ulozone tak, iz dwa rézne
czynniki omywaja piyty kazdy z innej strony -

zawsze w przeciwpradzie.

2. PARAMETRY PRACY

Maksymalna dopuszczalna temperatura pracy +195 °C.
Minimalna dopuszczalna temperatura pracy — 10 °C.
Maksymalna réznica temperature pomigdzy stronami wymiennika 150 K.

Maksymalne dopuszczalne ci$nienia:

e dla wymiennikéw O12, 015, 030, 035, 060, 070, 085, 0100 — 30 bar

dla wymiennika O300 o przylaczu DN65 z pakietem ptyt nie wigkszym niz 150 szt. — 25 bar
dla wymiennikéw O300 o przytaczu DN100 z pakietem ptyt nie wigkszym niz 150 szt. — 16 bar
dla wymiennika O300 o przylaczu DN65 z pakietem ptyt wigkszym niz 150 szt. — 16 bar

dla wymiennika O300 o przytaczu DN100 z pakietem ptyt wigkszym niz 150 szt. — 12 bar

3. PODEACZENIE KROCCOW WYMIENNIKA
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Wymiennik powinien by¢ zamontowany w pozycji pionowej
i podtaczony w sposéb gwarantujacy uzyskanie przeptywu
przeciwpradowego.

Ma rysunku (1) pokazano przyktady przeciwpradowego
podiaczenia wymiennika ciepta do pracy w uktadzie woda-
woda.

Niebieska kropka umieszczona na korpusie wymiennika
(pomigdzy kré¢cami przylaczeniowymi) oznacza strong
pierwotna wymiennika (prim). Strona ta posiada o jeden kanat
przeptywowy mniej od strony wtdrnej (sec).
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Strona pierwotna dedykowana jest dla czynnika oddajacego
ciepto (w ukltadach woda-woda), pary wodnej (w uktadach
para — woda) lub czynnika chiodniczego (w przypadku
wykorzystywania wymiennika jako parownik lub skraplacz w
uktadzie chtodniczym).

W przypadku, gdy wymiennik pracuje w ukladzie z dwoma
czynnikami chtodniczymi (np. R134a — glikol) strona
pierwotna wykorzystywana jest dla czynnika o nizszych
temperaturach. Uwaga: wszystkie wymienniki pracujace w
uktadach  chlodniczych  nalezy  zabezpieczy¢é  przed
oblodzeniem powierzchni wymiennika (ptaszcz izolacyjny).
Rysunek (2) przedstawia podiaczenie ~ wymiennika
pracujacego w uktadzie chfodniczym jako parownik, rysunek
(3) — skraplacz.

Uwaga: w przypadku konieczno$ci innego podiaczenia kré¢céw wymiennika niz wyzej opisany szczegétowe
instrukcje zostana podane na karcie doboru wymiennika lub w jego dokumentacji. W przypadku watpliwosci
prosimy o kontakt z nasza firma.

(2

4. MONTAZ WYMIENNIKA

Rysunki (1) — (4) przedstawiaja przykltady montazu
lutowanych wymiennikéw ciepta.

Montaz bezposrednio na rurociaggu — wg rys (1) jest
niezalecany dla wymiennikéw wigkszych niz O70 50
plyt. Duze wymienniki nalezy montowa¢ posadowione
na fundamencie (rys 2) lub przy pomocy dodatkowych
uchwytéw (rys 3 i 4). Akcesoria montazowe (w tym
takze potsrubunki) nie wchodza w sktad standardowej
dostawy i stanowia — razem z demontowanym ptaszczem
izolacyjnym — akcesoria dodatkowe.

a) Wymiennik powinien by¢ zamontowany w pozycji
pionowej i podtaczony zgodnie z opisem na wymi-
enniku lub uwagami w DTR wymiennika.

b) Zadne wibracje, uderzenia, pulsacje czy wydluzenia
cieplne przewodéw nie powinny przenosic si¢ na
wymiennik. Zaleca sig elastyczne mocowanie
wymiennika - na ttumikach drgan.

¢) Nalezy upewnic sig, ze praca zaworéw sterujacych lub zaworéw rozpregznych nie powoduje wibracji lub
uderzen hydraulicznych.

d) Wymiennik nalezy zawsze taczy¢ w przeciwpradzie.

e) Spawanie kr6¢céw dopuszczane jest jedynie przy wymiennikach wyposazonych w odpowiednie przytacza
(wykonanie niestandardowe). Wymiennik nalezy zabezpieczy¢ przed wptywem wysokiej temperatury.
Zalecane jest wypelnienie wymiennika zimna woda na czas spawania. Przylacza nalezy chtodzi¢ przez
owinigcie ich mokra tkaning Dopuszczane jest spawanie metoda TIG lub MIG w ostonie N,. Niewtasciwe
wykonanie potaczenia (miejscowe przegrzanie) moze spowodowac uszkodzenie (rozszczelnienie)
wymiennika. Jezeli wymiennik jest wyposazony w niedemontowalny plaszcz izolacyjny (PU) nalezy
zabezpieczy¢ go na czas lutowania przed dziataniem wysokiej temperatury.
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f) Potaczenia rurowe gladkie powinny by¢ lutowane lutem zawierajacym
przynajmniej 45% Ag. Najpierw nalezy podlaczy¢ strong wodna i nastgpnie
otworzy¢ przeptyw wody aby schtadza¢ wymiennik podczas lutowania.
Temperatura lutowania nie moze przekroczy¢ 650°C. Jezeli jest to mozliwe
nalezy przylacza chlodzi¢ w trakcie lutowania owijajac je mokra tkaning [~
(rysunek obok). Jezeli wymiennik jest wyposazony w niedemontowalny \JL-F'L%:

plaszcz izolacyjny (PU) nalezy zabezpieczy¢ go na czas lutowania przed
dziataniem wysokiej temperatury. Przed rozpoczgciem lutowania przytacze
oczyscic i odttuseic.

g) Podczas montazu wymiennika z przytaczami gwintowanymi nalezy zadba¢ by
uzyty moment sity nie uszkodzit przytaczy wymiennika. W tym celu wskazane
jest uzycie klucz dynamometrycznego. Graniczne warto$ci momentow sit
podaje ponizsza tabela:

Typ wymiennika Max moment zginajacy Max moment skrecajacy
012, 015, 030 35Nm 150 Nm 1]
035, 060, 070 60 Nm 360 Nm
085, 0100, 0300 700 Nm 950 Nm
Sugerujemy takie potaczenie, w ktérym nakrgtka Srubunku uszczelniana jest {5)

czotowo na kré¢cach wymiennika.

h) Zawsze nalezy upewnic si¢ czy istnieje mozliwo$¢ ekspansji cieczy np. czy sa zamontowane zawory bez-
pieczenstwa gdyz zawsze istnieje niebezpieczenstwo, iz zawory odcinajace moga si¢ zamkna¢ niespod-
ziewanie odcinajac wymiennik po jednej stronie podczas gdy czynnik po drugiej stronie bedzie caty czas
przeptywat.

i) Zawsze montowac filtry na wlocie do wymiennika zaréwno po stronie pierwotnej jak i po wtérnej
(0 oczkach siatki mniejszych niz 1 mm, gdyz wigksze zanieczyszczenia moga zablokowa¢ wymiennik).

j) Stosowac tylko pewne (bezpieczne) mocowania rurociaggow.

k) Zaleca sig stosowanie zaworéw odcinajacych na wszystkich przytaczach do wymiennika. Ponadto, w celu
mozliwosci kontroli pracy, zaleca si¢ montaz termometréw i manometréw na wszystkich kré¢cach.

5. EKSPLOATACJA

Po osiagnigciu temperatur pracy i cis$nien roboczych nalezy odpowietrzy¢ wymiennik. Odpowietrzenie
nastgpuje samoczynnie w trakcie przeplywu czynnikéw. Zapowietrzenie wymiennika moze spowodowac
spadek wydajnosci cieplnej i wzrost oporéw.

W czasie eksploatacji wymiennika nalezy zwracaé uwagg by pracowal on w warunkach zgodnych z
dopuszczalnymi, podanymi na tabliczce znamionowej oraz w DTR urzadzenia.

Wymiennik musi by¢ zawsze zabezpieczony zaworem bezpieczenstwa lub innym urzadzeniem przed
wzrostem cis$nienia ponad ci$nienie robocze. Wzrost ten moze by¢ spowodowany rozszerzalno$cia medium,
zataczeniem pompy, dziataniem zawordw itd.

Wymiennik powinien zosta¢ wyposazony w odpowiednig izolacj¢ termiczng (demontowana). Wymiennik
nalezy izolowa¢ gdy:

- temperatura jednego lub obu czynnik6éw jest nizsza niz 0°C,

- temperatura wymiennika moze spowodowac oparzenie lub odmrozenie przy dotknigciu jego

powierzchni,

- wymagaja gdy tego odno$ne przepisy.
Invensys Systems sp. z 0.0. oferuje demontowalne ptaszcze izolacyjne dla wszystkich wymiennikéw
znajdujacych si¢ w ofercie handlowe;j.
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Systematycznie sprawdza¢ nalezy temperatury i spadki ci$niefi w czasie pracy wymiennika. Jezeli nastapi
wzrost temperatury lub spadkow cisnien nalezy skontaktowac si¢ z serwisem.

Gdy temperatury wylotowe lub spadki ci$niefi na wymienniku przekraczaja dopuszczalne wartosci, nalezy
skontaktowac sig z serwisem (dane na karcie gwarancyjnej wymiennika) celem przeprowadzenia czyszczenia
wymiennika.

Czyszczenie musi by¢ dokonane ZANIM wymiennik ciepta zostanie ZATKANY.

Zalecana metoda czyszczenia:

Czyszczenie przeprowadza sig¢ przy pomocy S$rodkéw chemicznych odpowiednich zaréwno dla stali
nierdzewnej jak i miedzi w temperaturze nie przekraczajacej 70°C. Wazne jest aby wybrany czynnik nie
wchodzit w reakcjg z miedzia (,,wyplukiwanie” miedzi prowadzi do rozszczelnienia wymiennika) oraz nie
likwidowat warstwy pasywacjnej na ptytach wymiennika (stal nierdzewna AISI 316). Usunigcie warstwy
pasywacyjnej prowadzi do korozji a w jej nastgpstwie do perforacji ptyt.

Najlepszym sposobem jest przepompowanie czynnika przy przeptywie wigkszym o 50% od normalnego, w
kierunku przeciwnym od tego, jaki jest podczas normalnej pracy wymiennika (jest to tzw. czyszczenie
chemiczne CIP). Przed ponownym montazem i uruchomieniem nalezy czyszczony wymiennik przeptukaé
woda.

Mozliwe czynniki czyszczace: 5% kwas fosforowy, 5% kwas szczawiowy.

W przypadku uzycia innych preparatow nalezy zapozna¢ si¢ z instrukcjami ich uzycia, sktadem oraz
dziataniem z materiatami z jakich wykonany jest wymiennik.

Rysunki ponizej przedstawiaja przyktady instalacji do ptukania chemicznego wymiennikéw lutowanych.




